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@ Con certificacion MSHA.

@ Pruebas de impulsos = 500.000 Ciclos.
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Tubo interno: Caucho sintético, liso sin juntas, de
espesor uniforme.

Refuerzo: 4 capas en espiral de acero de alta
resistencia hasta 17, 6 capas en espiral de acero de
alta resistencia 1 % hasta 2”

Cubierta: Negro, caucho sintético anti abrasivo,
resistente a los aceites, combustibles y las
condiciones atmosféricas.

Fluidos recomendados: Manguera de rango
adecuado para llevar los liquidos hidraulicos tales
como glicol, aceites minerales, agua, combustibles,
lubricantes, emulsion, hidrocarburos, etc., para
realizar el transporte de liquidos y la transmision
de potencia hidraulica.

Temperatura de operaciones: -40°C + 120°C.
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